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1.1

Cojinetes Autolubricados
de Bronce Sinterizado

Los Cojinetes de Bronce
Autolubricados SELFOIL®
obtenidos por medio del proceso
de sinterizacién permiten:

Seguridad

® Eliminacién del riesgo de
gripado

B Pelicula de aceite permanente

B 20 a 30% del volumen esta
impregnado en aceite

® Funcionamiento silencioso

B Bajo coeficiente de rozamiento

Economia

B Eliminacion de engrasadores

¥ Evitar entretenimiento posterior

W Existencia permanente

B Entrega inmediata

B M4s de doscientos
distribuidores en Europa

Tecnologia

u Alta precision

B Cargas de T0MPa (100 kg/cm?)
= Velocidades hasta 30.000 r.p.m.

Aceite de

impregnacion

B Aceite mineral parafinico de
grado de viscosidad ISO-VG-68

= Temperaturas de -20°C a
+120°C

Carga Permisible
m PV=2,5MPaxm/s

Presentacion

= Embalaje en bolsas de plastico
con cédigo de barras

B La cantidad por bolsa es el
minimo pedido por pieza

Fabricamos bajo pedido
cojinetes con medidas,
materiales y lubricantes distintos
de los indicados en este folleto.

Aplicacién

Las constantes mejoras en la
fabricacién de cojinetes
autolubricados ha permitido toda
una gama de utilizacién en
industrias de:

= Maquinas de coser
B Pequefios electrodomésticos

del hogar
® Cerraduras
= Ventiladores y extractores
= Asadores
= Relojes eléctricos

® Lavadoras convencionales
(agitadores)

= Bombas de agua para
lavadoras

® Puertas de garaje

® Ventanas correderas de
aluminio

® Aire acondicionado

B Maquinas herramientas
portatiles

¥ Magquinaria para la madera
® Maquinaria embotelladora

® Magquinaria para la jardineria
® Duplicadoras de Ilaves

® Ficheros o rodillos automaticos
para oficina

® Maquinas de escribir

® Asientos para autocares o
autobuses

= Asientos giratorios para oficina
= Afeitadoras

¥ Juguetes (pequenos motores,
trenes eléctricos, etc...)

= Proyectores de cine y
diapositivas

® Giradiscos y cassetes

= Motores eléctricos mediana y
baja potencia

= Equipos y componentes del
automévil como: alternadores,
pedales de freno, pedales de
embrague, bisagras de puerta,
contadores de velocidad,
motores limpiaparabrisas,
motores calefaccion, cambio
de marchas, distribuidores, etc.



Chaflanes 0,5 a 45°

Tipo
L Ed .
Cilindrico
Diametros
antes de montar Longitudes Cantidad
d=@int. D=0 ext. L (Tolerancia js13) por bolsa
2% 51 2-3 25
w 63  4-5-6-10 25
4758 615  5-8-10 25
o 755  4-8-12 25
e 8 4-5-6-8-10-12 o5
e 81 5-8-10-12-15-16 25
5 aF 913 4-5-8 25
#1013 5-6-8-10-12-15 25
6 1 933 4-6-10-12-16 25
4108 4-5-6-10-12-15-16 25
6 1215 5-6-8-10-12-15-16 25
£ 10355 s5-8-10 25
83 1038  6-10-15 95
815 113  6-8-12-16-20 25
82 12  6-8-10-12-15-16-20 25
B 1435 8-10-12-15-16-20 25
:go 12:‘2‘3 6-10-14 25
93  141%  10-12-15-20 25
103° 133§  10-12-15-16-20-25 25
103° 14138 8-10-16-20-25 25
103° 1535  10-12-15-16-20-25 10
102 163  8-10-12-15-16-20-25 10
103 18135 10-12-15-20-25 10
127% 1438 10-12-15-20 10
122" 1535  10-12-15-16-20-25 10
122 163 8-10-12-15-16-20-25 10
123 1738 12-15-16-20-25 10
1283 1815  8-10-12-15-16-20-25-30 10
12%° 2038  12-15-20-25-30 10
14 1815  10-14-15-18-20-22-25-28 10
142 2035 10-12-14-15-18-20-22-25-28-30 10
14 3% 2218  15-20-25-30 10
15%° 1818  15-20-25-30 10
152 193%  10-15-16-20-25-32 10
15%" 2038  10-12-15-20-25-30 10
153" 2138  10-15-16-20-25-32 10
155 2235 15-16-20-25-30 10
163 20138 12-15-16-20-25-30-32 10
16 22%32  12-15-16-20-25-30-32-35 10
17 % 2238  15-20-25-30-35 10
181 22132  12-15-18-20-22-25-28-30-36 10
18 7%  2473%  12-18-22-28-30-36 10
184 25132  16-18-20-22-25-28-30-35-36 10
205 241 16-20-25-32 10
203 2538  15-16-20-25-30-32-35 10
20% 2673  15-16-20-25-30-32-35-40 10
203° 273 16-20-25-32 10

Tolerancia en w



Chaflanes 0,5 a 45°

Tipo
oy, . !
Cilindrico ==
Diametros
antes de montar Longitudes Cantidad
" d=@int. D=0 ext. L (Tolerancia js13) por bolsa
20  281%  16-20-25-30-32-35-40 10
204  30%%  20-25-30-35-40 10
2238 278%  45.18-20-22-25-28-30-35-36-40 10
224 o 2813%  18-20-22-25-28-30-35-36-40 10
22735 o 2978  18-22-28-36 10
253 e 30138  20-25-30-32-35-40 10
253 e 328 20-25-30-32-35-40-45 10

253 *28 35 %% 25-30-35-40-45-50
28*28 3238 20-22-25-28-32-36-40
281 331 20-22-25-28-32-36-40-45
28  35%%®  25.30-35-40-45-50
281 o 36158  22-28-36-45
30*28 358 20-25-30-35-40-45-50
3032 3818  20-24-25-30-35-38-40-45-50
302 4078 20-25-30-35-40-45-50
328" 381  20-25-32-40-50
325 i 4018 20-25-30-32-35-40-45-50
3514 3 4078 20-25-30-35-40-45-50
351 o 41 %8 25-35-40
355 i 44 %% 22-28-35
35+34 45 %% 25.30-35-40-45-50- 60
365" 42318 22-28-36-45
365 o 45 %8 22.28-36-45
3818 o 4458 25-35-45
40 5 3 4538 35.40-45-50
40 4 o 46158 25-30-32-40-50
408 3 50 1%  25-32-40-45-50-60
453 i 5118  28-36-45-56
453 i 55%8  30-35-40-45-50-55-60
45 13 3 568  28-36-45-56
45 3 o 605  40-45-50-60
50 1 i 5678  32-40-50-63
50 IS" 6018  32-40-45-50-60
550 6518  40-55-70
60 7015  50-60-90-120
6051 7218  50-60-70
60  801i%  90-120
63 7018  40-50
70 80i%  90-120
80:% 10047 80-120

10035 120358  s0-120

Tolerancia en

it il NS M NSl ORI NS NS, I 6, IC, (S, J(E) N O, IO, I E, HE, NE, JE; JE, IO, B O, N, O, NE; JE) N, IO, O, NE, NE)
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Tipo g

=

g8

con Valona | ~

Diametro

antes de montar D= e= Longitudes Cantidad
d=@int. D=0 ext. @ Valona Grueso L (Tolerancia js13) por bolsa
3 6 9 1,5 4-5-6-10 25
417 813 12 2 4-5-8-10-12 25
6% 1013 14 2 6-10-15-16 25
8% 1235 16 2 8-10-12-15-16 25
9% 1435 19 2,5 6-10-14 10
10% 1335 16 1,5 10-16-20 10
1055 143 18 2 10-15-20 10
10% 15353 20 3 10-15-16-20 10
1055 163 22 3 8-10-16 10
12% 153 18 1,5 12-16-20 10
121 173 22 3  10-12-15-16-20-25 10
1212 183 24 3 8-12-20 10
143 1853 22 2 14-18-22 10
1438 205 25 3 14-15-18-20-22-25-28-30 10
15%  19:% 23 2 16-20-25 10
152 20:% 25 3  15-20-25-30 10
1538 213 27 3 16-20-25-32 10
162 20:% 24 2 16-20-25 10
161%°  22:% 28 3 15-16-20-25-30-32 10
182 2218 26 2 18-22-28 10
1818 241 30 3 18-22-28 10
181 25:% 32 4 20-25-30-35 10
20° 248 28 2 10-16-20-25 10
205°  26i% 32 3 15-16-20-25-30-32 10
203 2818 35 4 20-25-30-35 10
223 27 32 2,5 18-22-28 10
221 2818 33 4 15-20-25-30-35-40 10
223 29 36 3,5 18-22-28-36 10
253%° 308 35 2,5 20-25-32 10
253 32i8 40 4 20-25-30-32-35-40 10
253°  35:i% 45 5  16-25-30 10
281" 3318 38 2,5 22-28-36 10
283" 361 44 4 22-25-28-30-35-36-40 10
301" 3818 46 4 20-25-30 10
301 4018 48 4 25-30-35-40 10
32 38:% 44 3 20-25-32 10
321 4018 48 4 20-25-30-32-35-40 10
351 4518 55 5 20-25-30-35-40 10
3618 4218 48 3 22-28-36 10
3618 4518 54 45 22-28-36 10
4018 4618 52 3 25-32-40 5
403 50i% 60 5 25-30-32-35-40 5
451 5113 57 3 28-36-45 5
451" 5613 67 55 28-36-45 5
501  561% 62 3 32-40-50 5
501 6013 70 5  32-40-50 5
6056 7059 80 5 50-60 5

Tolerancia en p



O E esfera

3 d interior O E esfera Longitud -L Cantidad
Tolerancia H7  Tolerancia + 0,05 Tolerancia = 0,15 por Bolsa
4 10 8 25

5 12 9 25

6 14 11 25

7 16 12 25

8 18 13 25

9 20 14,5 25

10 22 16 25

12 23 16 25

Tipo

Esférico

con cuello
@ d interior O E esfera 3 C cuello Longitud - L Cantidad
Tolerancia H7 Tolerancia + 0,05 Tolerancia + 0,05 Tolerancia + 0,15 por bolsa
4 10 6 10 25
5 12 8 1 25
6 14 9 13 25
7 16 10,5 14 25
8 18 12,5 16 25
9 20 14 17 25
10 22 15 18 25
12 23 17,5 18 25




Barras
para mecanizar
Cantidad
3 d interior 3 D exterior Longitud por bolsa
Macizas — 15208 305 5
_ 20 0,8 2 5 +1,5 5
_ 2008 5015 2
P 2 5 +0,8 2 5 +1,5 2
_ 2 5 0,8 50 +1,5 2
_ 32 +0,8 40 +1,5 2
_ 32 +0,8 80 +1,5 ’I
_ 4 =08 5015 1
— 42 =08 100+ 1
— 45+ 90+ 1
— 52 60+ 1
— 52 120+ 1
— 625 120+ 1
— 70+ 120+ 1
— 80+ 120+ 1
— 105+ 120+ 1
Huecas 38+ 66+'5 &5 =~ 1
38+ 66+ 120+ 1
45+ 105+ 120+ 1
53) = 85+ 65 1
53) = 85+ 120+ 1
68+ 104+=15 65 = 1
68+ 104+ 120+ 1
83+ 123=15 65 = 1
83+ 12315 120+ 1
98+ 142+5 65 = 1
Org) = 142+ 120+ 1

Tolerancia en mm

BARRAS GRANDES DIMENSIONES (consultar existencias)

@ d interior @ D exterior Longitud Cantidad por bolsa

Macizas — 114 165 1
— 127 165 1

— 152 165 1

— 177 165 1

— 203 165 1

Huecas 32 102 165 1
50 140 165 1

58 114 165 1

75 152 165 1

101 178 165 1

114 152 165 1

127 178 165 1

152 203 165 1



Tipo

Chaflanes 0,5 a 45°

Cilindrico

Didmetros antes de t
d=0 int. D=0 ext. Longitudes Cantidad
(Tolerancia G7) (Tolerancia s7) L (Tolerancia js13) por bolsa
1/4” 1/2” 1/4” - 3/8” - 12" - 5/8" - 3/4" 25
3/8” 5/8" 3/8" - 127 - 5/8" - 34 - 1" 25
1/2” 11/16” 127 - 5/8” - 3/4 - 17 - 11/4" 10
172" 3/4"” 127 = B = 3 = 17 = 11 10
5/8” 3/4” 127 - 5/8" - 34 - 17 - 11/4” 10
5/8” 7/8” W2 = SR = Y = 17 = 1 H 10
3/4" 7/8" 5/87 - 3/4” - 7/8" - 17 - 11/4" 10
3/4” 1” 58" - 34" - 7/8" - 17 - 11/4" 10
3/4” 11/4” 5/8” - 3/4” - 7/8" - 17 - 11/4" 10
1”7 11/8” 347 - 17 - 114 - 112" 10
1”7 11/2” YA oo 17 < TR o 1UR7 = 7 5
11727 2" 1R = 2 - U - 2R 5
27 21/2” 11727 - 27 - 21/47 - 212" 2
2172 37 MR = 27 - DU - DR 1




2.1

Cojinetes Autolubricados
de Hierro Sinterizado

Informacion Técnica

Material AFNOR FC10-U3-56

SINT A10
Densidad minima (g/cm3) 5,6
Velocidad lineal (m/s) de 0,1 a4
Presion estatica (daN/cm?) 450
Presion dinamica (daN/cm2) 80
PV maximo 18
Rango de temperatura de -20°C a +120°C
Aceite mineral ISO VG 68
Porosidad abierta minima % 20
Tolerancia del d interior G7/G8
Tolerancia del D exterior s7/s8
Excentricidad D ext/d int IT 9 (minimo 0,050 mm)

Recomendaciones para el monta]e

Las condiciones de montaje estan indicadas en el catdlogo de AMES
“Cojinetes Autolubricados de Bronce Sinterizado Tipos Normalizados
SELFOIL”, en el capitulo “Montaje de Cojinetes Autolubricados”.

Para obtener un rendimiento éptimo de los cojinetes de hierro,
recomendamos utilizar ejes con los parametros siguientes:

Dureza del eje > 50 HRC
Rugosidad superficial <0,3
Tolerancias del alojamiento H7
Tolerancias del eje f7/g6
Tolerancias después de montar el cojinete

Cilindrico H7
Con valona H8

Necesidades especiales: consiltenos

Para el uso en ambientes especiales como por ejemplo alta o baja
temperatura, o en contacto con productos alimentarios, AMES le
ofrecera soluciones homologadas.

Mecanizado

Son vdlidas las mismas recomendaciones que constan en el capitulo
"Cémo Mecanizar Bronce Sinterizado" del catalogo de AMES, excepto el
angulo A, que para el hierro sinterizado debera ser entre 5°y 8°. Mecanice
solo en seco y no utilice aceites de corte. Se puede utilizar aire como
refrigerante. Elimine el polvo y las virutas con un disolvente volatil. Vuelva
a impregnar con aceite después del mecanizado segtn las especificaciones
de AMES.

Recomendaciones de uso

Mantenga los cojinetes AMES en su embalaje original hasta el montaje.
No ponga los cojinetes en contacto con materiales absorbentes (carton,
papel, tela...). Evite los golpes durante la manipulacién. No ponga los
cojinetes en contacto con el agua. Se desaconseja firmemente la
reutilizacion del cojinete después de haberlo montado.
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Cilindrico

Diametros antes de montar

d=0 int. D=0 ext. Longitudes Cantidad
G7 s7 L (Tolerancia js13) por bolsa

:12 :31 4-10
N+ 3
6 i 9 13 6-10-12-16 25
6 1 10 33 6-10-16 25
o 12 13 6 25
8 i 11 3% 8-12-16 25
w 12 3% 8-12-16-20 25
10*20 13 3% 10-20-25 25
10 3° 14 3% 10-16-20 PE
10 & 15 3% 10 10
PE *“ 15 i3 12-16-20 10
123 *Z" 16 3% 12-16-20-25 10
12 3 *“ 17 3% 12 10
14*2“ 18 3 14-22 10
14 & 20 138 14-28 10
15+24 19 3% 16-20 10
16 &' 20 8 16-20-25-32 10
16 &' 22 38 16-20-25 10

o et 8-22
T I i
20 3° 24 38 16-20-25-32 10
20 ¢ *28 26 138 16-20-25-32 10
22 % *28 27 38 18-22 10
25 *28 30 3% 20-25-32 10
251 ”8 32 1% 20-25-32 10

“8 i 24-30-38

DE o wE x :
35 ¢ *“ 44 % 22 2835 5
36 i *34 42 18 2 5
40 & *34 46 1% 25-32-40 5
40 & *34 50 1 25 -32 - 40 - 50 5
45 1 ”" 51 18 28-45 5
45 1 *34 55 i§§ 35 5
45} *3" 56 13 36 5
50 = ”4 56 1% 32 2
50 134 60 1% 32 -50 P
60 1o 70 5 60 - 90 2
70 1% 80 15 120 1
80 1% 100 7% 120 1
100 %% 120 38 120 1

Tolerancia en n
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Tipo 2

<

con Valona s
Didmetro antes de montar D'= e= Longitudes Cantidad
d=@ int. D= ext. @ Valona Grueso L (Tolerancia js13) por bolsa
31 6 11 9) 1,5 4 25
61 1015 14 2 6-10-16 25
8% 1235 16 2 8-1216 25
10% 13 3% 16 1,5 10-16 10
10 153 20 2,5  10-16-20 10
123 153 18 1,5 12-16-20 10
121 178 22 2,5 12-16 10
143 183 22 2 14-18-22 10
168 201 24 2 16-20 10
16 2218 28 3 16-20-25 10
18 3% 24 5 30 3 18-22 10
2035° 2418 28 2 16-20-25 10
20%° 261% 32 3 16-20-25 10
223 29:% 36 3,5  18-22-28-36 10
253" 301 35 2,5  20-32 10
253%° 3218 39 35 25-32 10
301° 3818 46 4 30 10
3250 4018 48 4 20-32 10
361 4518 54 45  22-36 10
40 5018 60 5 25-32-40 5
50 i 60 1% 70 5 50 5
60 1 70 1% 80 5 60 5

Tolerancia en w

wTE

Barras para mecanizar

@ d interior @ D exterior Longitud Cantidad por bolsa

Macizas — 15 = 30 = 5
— 20 = 25 = 5
— 20+ 5(0) =2 2
R 25 +1 25 +2 2
— 25+ 50 = 2
- 32 +1 40 +2 2
— 23 = 80 = 1
— 42 = 50 = 1
— 4 = 100 = 1
— 45+ ©)0) =2 1
R 52 +1 60 +2 ‘]
— 52 = 120+ 1
— 62 * 120 = 1
— 70 = 120 = 1
— 80 * 120 = 1
Huecas 38 « 66 =15 (65 = 1
38 66 *'5 120 = 1
53 +1 85 +1,5 65 +2 ']
153 85 15 120 = 1

Tolerancia en mm



3.1

Silenciadores vy Filtros
Sinterizados Bronfil

Los filtros BRONFIL fabricados
por AMES, representan una téc-
nica avanzada por su efectivi-
dad en el filtrado de mdltiples
aplicaciones, facilidad de limpie-
zay su resistencia mecanica,
inalterable a temperaturas extre-
mas.

Son fabricados mediante sinteri-
zacién de particulas metélicas
de dimensiones homogéneas,
previamente clasificadas.

El bronce esférico empleado para
la fabricacion de los filtros
BRONFIL tiene una composicion
de 90% Cu 'y 10% Sn.

Propiedades
de los filtros
BRONFIL®

Regularidad

La cuidadosa clasificacién de la
materia prima y la regularidad
del proceso de fabricacién, per-
miten obtener grandes series de
filtros con la misma permeabili-
dad en todos sus puntos.

Eficacia de filtrado

A los elementos filtrantes BRON-
FIL, por su estructura particular,
se les llama filtros de profundi-
dad. El fluido debe efectuar un
largo recorrido sinuoso, siendo
posible retener las particulas en
forma de aguja que en otro tipo
de filtros pasarian en la direccién
de su menor dimension.

Facilidad de limpieza
Pueden limpiarse facilmente utili-
zando disolventes o por circulacién
a contra corriente (con el mismo
fluido u otro adecuado) sin des-
montar el elemento filtrante.

Después de limpiado, el filtro

recupera sus caracteristicas ini-
ciales. Esta propiedad se mantie-
ne atin después de varios lavados.

Mecanizacion

Los filtros BRONFIL admiten todo
tipo de mecanizacion (torneado,
fresado, taladrado, etc.).

No es recomendable mecanizar
las superficies de paso, pues pro-
voca la obstruccién de los poros.

Soldadura

Las condiciones de soldadura
son similares a los de los mate-
riales macizos correspondientes,
salvando los inconvenientes que
representa la presencia de gran
cantidad de poros.

El BRONCE puede soldarse por
resistencia, estano o al arco,
segln los casos.

La facilidad de mecanizacién,
soldadura y estructura autopor-
tante, posibilitan la ejecucion de
filtros compuestos o de grandes
dimensiones.

Resistencia a la corrosion
Los filtros BRONFIL son resisten-
tes a las atmosferas mas adversas,
de acuerdo con las posibilidades
del material con que estan cons-
truidos.

Resistencia a la temperatura
Son incombustibles y su campo
de utilizacién va desde los-250°C
hasta los 200°C (450°C en atmds-
fera reductora).
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Silenciadores

con rosca

autoblocante

[}]
Tipo A B C D Superficie  Caudal de aire
atil en cm2 L/min*
1/8” 11 1/8" 24 17.5 3.50 875

1/8” BPC 11 1/8” 30 235 4.40 1,835
1/4” 14 1/4" 27 18.5 6.00 1,500
1/4"BPC 14 1/4” 38 295 9.10 3,410
3/8” 17.5 3/8” 35 25 10.00 2,500
3/8” BPC 17.5 3/8” 46 36 14.80 5,550
1/2” 21 12”7 44 33 18.00 4,500
1/2” BPC 21 12" 58 47 23.66 8,875
3/4” 26.8 3/4” 60 46.6 32.00 8,000
3/4” BPC 26.8 3/4” 69 55.5 37.00 13,875
17 38 1”7 71 56 45.00 15,500

. Silenciadores con
4 rosca de laton
macizo “RL”

Superficie Caudal

Tipo A B C D E F G H atil de aire

encm2  L/min*

4 3 3 173 1.50 630

5 35 51 215 3.10 1,100

1/8” BPC 12 1/8” 289 7.8 5 3.5 5.1 269 420 2,210
6

6

M5 8 M5 19 54
1/8” 12 1/8” 23.5 7.8

1/4” 15 1/4” 29.6 9.5 4,6 7.1 273 510 2,225
1/4” BPC 15 1/4” 36.4 9.5 46 7,1 341 6.90 3,040
3/8” 19 3/8” 36.8 12.6 7 55 9 342 8.60 2,905
3/8” BPC 19 3/8” 457126 7 55 9 43.1 11.70 4,205
172" 23 1/2” 456 16 85 6.2 13,2 42.6 1585 4,620
12"BPC 23 1/2” 57.1 16 8.5 6.2 13.2 54.1 21.40 7,225
3/4" 29 3/4” 56.3 204 10 7 17.6 52.8 26.10 7,075
3/4” BPC 29 3/4” 71,5204 10 7 17.6 68.0 3520 11,535
17 36 17 70 26 12 8 24 66 4180 16935

*Con estos caudales, la pérdida de carga en los Silenciadores serd 0,5 bar.



HE

Filtros
en forma
de disco




Sistemas
Mecanicos

GAES

) M- bronfi

Certificaciones 1SO/TS 16949 - 1SO 14001 %
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